MODUL ASAMBLARI MECANICE

CLASA X
Fisa de lucru
Tema -Ciclograma asamblarii
Exemplul 1

Se considera asamblarea unui rulment realizata la un singur loc de munca. Asamblarea este de

tip succesiva. Operatiile necesare si timpii aferenti acestora sunt date in tabelul urmator:

Nr.Operatiei Denumirea operatieli Timp (min)
1. Verificarea rulmentului 5

2. Pregatirea fusului arborelui 10

3. Pregatirea locasului din carcasa 15

4. Montarea rulmentului 5

5. Etansarea rulmentului 5

6. Functionarea de proba 10

a) Reprezentati ciclograma asamblarii

b) Calculati timpul necesar executarii acestei asamblari

Exemplul 2

Sa se realizeze ciclograma procesului de asamblare, format din 5 operatii, cunoscand
urmatoarele:

a. Timpul alocat pentru fiecare operatie este: T1i= 10 min, T2= 7 min, T3= 12 min, T4= 10min, Ts=
15min.

b. Asamblarea este de tip paralel succesiva.

c. Sa se calculeze timpul total pentru asamblare, stiind ca operatia 2 incepe dupa 2 min de la
inceperea operatiei 1, operatia 3 incepe la finalizarea operatiei 2, operatia 4 incepe dupa 10 min

de la inceperea operatiei 3, iar operatia 5 incepe dupa 4 min de la inceputul operatiei 4.

Ciclograma se va intocmi in tabelul de mai jos:



MODUL ASAMBLARI MECANICE

CLASA X
Operatia | Timp de | Timp in minute

executie 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60
Exemplul 3

Sa se realizeze ciclograma procesului de asamblare, format din 5 operatii, cunoscand

urmatoarele:

a. Timpul alocat pentru fiecare operatie este: Ti= 8 min, T2= 10 min, T3= 12 min, T4= 5min, Ts=

15min.

b. Asamblarea este de tip succesiva.

c. Sa se calculeze timpul total pentru asamblare.

Ciclograma se va intocmi in tabelul de mai jos:

Operatia

Timp de

executie

Timp in minute
5 10 15 20 25 30 35

40

45

50

55

60




